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POMPES A ENGRENAGE EN CERAMIQUE

Les nouveaux matériaux en action 2'



Les pompes IWAKI séries G a
engrenage interne, destinées a la
chimie, sont les premiéres a
utiliser les céramiques fines (SiC
et Zircone) pour la réalisation des
pignons.

Résultat: sans perdre Iles
avantages d'une pompe classique,
nous améliorons de maniére
considérable la résistance a
I'abrasion, la résistance chimique,
I'étanchéité ainsi que les
caractéristiques vis a vis des
fluides a faible viscosité et non
lubrifiants.

En plus des options presse
étoupe ou garniture mécanique
(Modeéle GX), nous vous proposons
en standard [I'entrainement
magnétique (Modéle GM) qui
augmente considérablement les
applications.

Les pompes séries G, issues des
technologies nouvelles, trouveront
de nombreuses applications dans
les procédés industriels toujours
plus complexes.

APPLICATIONS

Transfert contr6lé des liquides
contenant des pigments ou particules
tels que Peintures, encres,
colorants, enduits magnétiques.
Pulvérisation a débit constant de
produits d'émaillage dans les
industries de la céramique et des
émaux.

Injection d'huile chargée dans les
installations d'incinération.

Injection & débit constant de colle
dans la fabrication des feuilles de
cuivre.

Injection a débit constant d'agent
floculant.

Injection a débit constant de produit
renforcateur du papier.
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2| ES CERAMIQUES FINES EMPLOYEES

Les liquides a haute ou faible

viscosité peuvent étre traités
Quand un liquide & basse viscosité est
transféré par une pompe classique grippage, et
blocage menacent. Ce que ne craignent pas
les pignons en céramique SiC, méme a des
vitesses élevées. Les pignons en zircone qui
combinent dureté et résistance autorisent le
passage de fluides a haute viscosité.

Méme les fines particules
Maintenant que les pignons et les parties en
frottement y compris les paliers sont en
céramique, le pompage des liquides chargés
de fines particules est possible sans écourter
la durée de vie de la pompe (modéles GX
uniguement).

L'entrainement magnétique

en plus

Des matériaux résistants a la corrosion comme
le carbure de silicium, le zircone, les
céramiques d'alumine, le PTFE, le carbone et
l'acier "inox" sont utilisés pour les parties en
contact avec le liquide afin d'assurer la
compatibilité avec le plus grand nombre de
produits. Le type GM est idéal lorsque toute
fuite est proscrite ou quand le contact du
liquide avec I'air est problématique.

Des performances accrues
L'introduction de la céramique a permis de
réduire les jeux entre piéces et de dépasser
ainsi les performances des pompes
métalliques.

Avec douceur

Sans les pulsations des pompes & membranes
ou soufflets, le liquide est transféré en douceur
sans agitation ni mousse.

Hautement auto-amorcgante
Parce que |'aspiration est située au sommet de
la pompe, la chambre reste pleine & l'arrét,
facilitant ainsi le réamorgage

Régularité du débit

Méme avec des liquides & haute viscosité
sujets & des variations de température, la
précision du débit est bien meilleure qu'avec
d'autres types de pompes. Parce que le débit
est relié de fagon linéaire au nombre de
tours/mn, on le contréle aisément en variant la
vitesse.
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Courbes comparatives
des performances

Dans le graphique de droite les
variations de débit aux différentes
pressions de refoulement sont
comparées entre une pompe G et
une pompe & engrenage métallique.
Il montre que les pompes G
conservent mieux leur débit grace
aux jeux réduits dans le corps.

ENGRENAGE CERAMIQUE CONTRE ACIER INOX

POUR L'ENGRENAGE INTERNE

| Type dengrenage | Gomosion| 7<= | Grippage |Extokation Friction
Colatie (©) ) ) @) (9]
Trempe
Métal
T T surtace x

Caracteéristiques sic Zr0, AL,
carbure silicium zircong alumine
Densité g/lcm’ 31 55 3.9
Dureté Vickers 2000 1560 1650

Limite élastique kgF / mm? 75 200 31
Résist. choc MPa. m ** 3.5 5.5 25
Résist. choc thermique C° 450 180

GX-15 , GM-15



Construction, matériaux et principe de fonctionnement IWAKI SERIES E pompes & engrenage pour la chimie

CONSTRUCTION

/S
a0 0as sessvae
hmmw;

hesesessse
esosscecscnsene
cescecsscsssees

TYPE GM, MONTAGE ET MATERIAUX Rp— TYPE GX, MONTAGE ET MATERIAUX

de ASPIRATION
Pieces | Matériaux. prneies Pigces Matériaux
= = Corps
@ Corps o | ® SCS 14*
@ Flasque AV . @ Flasque AV
@ Flasque AR | SUS 316 d @ (@ Flasque AR | SUS 316
Corps < Boite &
@ amiere SUS316/8US304 On——"-_70 @ gamiture SeSltensyseln
Pignon 2 —— Pignon SIC
© P 6 Refoulement a droite 9
Pi s :
® e  |sic ou. & gauche. - ® [ignon | SICouzr02
pignon sur l'arbre supp par
Capsule SUS329J deux paliers, engréne avec un pignon Axe SUSE30 ou SUS316/Cr203
@ magnétique JBUSHE mené dont la périphérie est supportée par @ i
un solide palier. Le liquide est déplacé par =
® Palier Carbone le changement de volume de la partie @ Palier Carbone ou SiC
- = engrenée.
@ Joint/ Q'ring| PTFE Dans l'aspiration, les dentures se @ Joint Ofring | PTFE
désengagent, libérant un espace, Le
liquide est aspiré par la pression négative
ainsi générée. @ Gamiture | PTFE
Au refoulement, les dentures engrénent a
nouveau réduisant I'espace défini par les ne/PT!
deux pl"gnnns el le corps forgant le liquide @ ﬁ:’:::;:le SHSSAAROR o *
@® o SUS316/SIC/SIC/PTFE
* SUS 316 pour G X 32




Caractéristiques, courbes de performances, sélection et identification des pompes

Caractéristiques standard

Modgle D e | o 03 [ — e s

GX-12 1.0 PT); | PTY%

ox 23 10 0~150 | 0.5~10,000 AL mf;
7 1

i w o e

g::;g 1::: 7 0~80 0.5~100 ?T‘f* ;}:ﬁ

GM-32 25.0 PT1l4 | PT1

*1: Valeurs maximum qui dépendent de la vitesse et de la viscosité *2 : Puissance et vitesse & adapter "3 : Valeurs obtenues avec de I'sau pure a 25°C

Abaque de sélection

L'abaque présente les débits a O bar de
pression de décharge. ~

Le débit varie avec |a vitesse. 0000 3000 00 200
La vitesse doit étre réduite en fonction
de la viscosité. . 00 5 Lo s
Connaissant le débit souhaité et la otez la viscosité sur
viscosité, la vitesse moteur peut étre 40,0 F I'schelle du haut (500cP)
déterminée comme dans |'exemple et tirez une ligne vers le
suivant UL bas. Si votre wvaleur 2
' tombe entre deux lignes,
.U L choisissez celle de
7 g
/] gauche, la plus élevée.
1 /|
[ D, -
Notez le débit souhaité ¥ H N =
(10 1/ mn) sur I'échelle de - 2
l gauche: Tirez une ligne r 1
horizontale sur la droite. : r Tirez une ligne vers le bas
pour déterminer la vitesse 4
L J / o d du moteur en tour/mn.
: +
Projetez le point / e. . J
dlintersection 3 7 " » —
horizontalement jusqua / /’
3 infercoier P"?g;gﬁ_zs /] 1 e Si le liquide contient des
ghacepompe y | F .4 particules tendres, réduire
Ce point A indique e // - o |a vitesse de 25%. o
modéle de pompe. - — Dans le cas de particules | 2>
\ J 0 dures, réduire de 50%. iy
- En principe seules les [—
/ particules inférieures a 10 | )
. micron peuvent transiter. =
Les pompes types GM |—
\ n'acceptent pas les |[Tl
V4 0+ liquides chargés. (0p]
Coefficient de fuite
en fonction de la ' L )
viscosité
v Plus la viscosité est basse
25 0,0 alors que la pressionde
= == 1 décharge augmente, plus
;';;_——— S=F—" ! L 00] o000 g faible est le débit o
20"’\ = el |t 60 60OC 00 1800 g
1) ) [ Y = — == = Vous pouvez estimer le débit en cas de variation de la &
ok \ e ey e — viscosité ou de la pression de décharge, en appliquant la o
Ls— ==}; i formule suivante: S
o EN _\% I EEEEE =+ Z=K x p-955 - voir graphe de gauche. (§ %
NGNS - - Qec=ox N/ 1000-LxAP =
® 1 NY _"‘, = I T r—y)

S1.0— _\a!‘\\ ' i — Qc: débit obtenu, |/ mn 3 g
| ES g_" AN i a1 o : débit par tour, ml/tour DIt
1
E * Q& — e 7 N : tour/ mn o
505 QA NI 1 AP: Pression différentielle effective, bar. >
B SIS~~~ <t = = € : Coefficient de fuite (I / mn) / ( bar) 5
=§ N_L\ — 1:"‘:""“"--_-_-_-4 S [ W 1 Viscosité cP a
o g5 jViscosité g5 19 — 50 100 Bl ¢ Covamabiens ®
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Pompes standard

TYPE Viscosités admises —— Pression MEEET T Moteur
0,5 < viscosité < 200 29(10)" 1.4 4P 0,18 kW
GX-12 200 < % < 500 10 1.4 4P 0,37 kW
500 < . < 1000 10 0,9 4P 0,18 kW
1000 < * < 3000 7 0,5 4P 0,37 kW 1/3
\J|30000 < . < 10000 7 0,3 4P0,37kW 1/5
GM-12 05 < Viscosite < 100 297 14 4P 0,18 KW
0,5 < viscosite < 10 ST A 47 4P 0,18 kW
0 < v < 200 10 4,7 4P 0,37 KW
GX-15 2000 < 5 < 1000 10 3,0 6P 0,37 KW
‘o000 < < 3000 7 157 4P 0,37kW 173
3000 < E < 10000 7 1.0 4P 0,37 kW 1/5
0,5 < viscosité < 30 54(7) © 47 4P 0,18 kW
GM-15 30 < " = 700 7 4.7 4P 0,37 kW
-1 05 < viscosité < 10 T 18,0 4P 0,75 kW
10 < E < 200 10 18,0 4P 1,50 kW
GX-25 200 < 3 < 1000 10 11,8 6P 1,50 kW
1000 < 5 < 3000 7 6.4 4P 0,75 kW_1/3
3000 < ¥ < 10000 7 38 4P 075 kW _1/5
0,5 < viscosité < 30 7 18.0 4P 0,75 kW
GM-25 30 < " < 100 7 18,0 4P 1,50 kW
05 < viscosité < 100 7 (10)* 352 4P 2,20 kW
100 < » < 200 10 35,2 4P 3,75 kW
GX-32 200 < J < 500 10 23,0 6P 2,20 kW
500 < < 1000 10 12,5 4P 1,50 kW 1/3
1000 < ? < 3000 7 12,5 4P 150 kW 1/3
NJ3000 < « < 10000 7 7.5 4P 1,50 kW 1/5
GM-32 0,5 < viscositée < 30 7 35.2 4P 2,20 kW
30 < g < 100 7 35,2 4P 3,75 kW

Les matériaux recommandés sont : K (SiC / SiC) pour une viscosité inférieure a 200 cP
: Z ( ZrO: / SiC) pour une viscosité supérieure a 200 cP

* Les valeurs entre parentheses sont pour des viscosités supérieures & 9 cP.

Codes d'identification
GX-15SKKG-04MC-T

O] CzJIslalsle]l 7 1T & Je] [

Presse eloupe ou garnifure mecanique [:] Moteur 4 P (1500 tours)
Type = Entrainement magnétique Type Moteur
1 i gnetiq (4P est le standard & | Moteur6P( 90? tour:;) »
Taille 12 | 1,0ml/ tour 25 12,8ml/tour 8 pour GM) F Moteur pour variateur de frequence
2 qss | 3.3ml/tour 32 250ml/tour G | Motoréducteur
3 | Matiere Corps & | Acier inoxydable N | Motoréducteur variable
4| ° Engenage‘1| K | Sic/sic Z | 7z02/siC A Sé?r'rté renforcée, extérieur
5| Paliers © | Carbone K| Ssic B | ADF, extérieur
G | Presse etoupe Caractéristiques C | TEFC ) -
WV | Presse etoupe (avec ringage) 9 s 1 Sans réducteur mecar';l?:a
@ | Etanchéite M | Gamiture mécanique (Carbone/ Al203) =3 | Reducteuraurapport ¥
C | Gamiture mécanique (SIiC / SIC ) s gzg“C:eUf au ::ng: 1;2
© | Entrainement magnétique (Type GM) e BeeirauTapp
¢ Equipée d'une jaquetie chauffante
= o2 018kW [g7z| 075kW [ 220kW Eauipements J q
7 [ Fusance motanr oal 07 |qm| 150kW |go| 375kW 10 s:éc?aux T | Equipée dun limiteur de couple
S Equipement spécial

*1. Pignon Ext/ pignon interne



Dimensions en mm

H
\Eak e
80
80
GX-125/15S 252 | 440 80 5 | 277 :
04SC | 252 | 440 [120 | 222 | 80| 280 | 152|205 |13 |14 | 24 | 501 |41 295|278 |PTl4|PTY% 169 26
04GL] | 252 | 440 [111.5] 222 | 80 | 280 | 160 [2195/13 |14 | 24 | 528 |41 | 29.5| 286 160.5 24
02MC | 128 | — [ 95 | 98| 121 | 141 | 142 [1895|65 |66 | 24 |423 | — | — | 222 — | — [1a8 21
GM- 1 - - -
sl 04MC | 128 | — | 95 | 98| 121 | 141 | 151 [189.3/65 |66 | 24 |445 | — | — | 231 — | — [144 24
O7MC | 266 | 560 [140.5| 236 | 100 | 360 | 152 |2255| 8 | 9.5 30 | 553 | 49.5|38 | 285 202.5 34
15MC | 266 | 560 [140.5) 236 | 100 | 360 | 166 241 | 8 | 9.5| 30 | 607 | 49.5 |38 | 299 ; 2025 42
3 266 | 5 23 0 6 |2 pri
GX-253 15SC | 266 | 560 |150 | 236 | 100 | 360 | 172 (289 | 8 | 95| 30 | 648 | 495 |38 | 305 | PT1 [PT3 RO 4 212 49
07GL] | 266 | 560 [140.5| 236 | 100 | 360 | 165 [2655/ 8 | 95| 30 | 606 | 49.5 |38 | 298 2025| 35
GM-25S O7MC | 160 | — [120 | 120 | 165 | 245 | 152 |[229.5/835(85 | 30 | 573 | — | — | 252 - — |182 43
22MC | 340 | 740 170 | 300 | 115 | 510 | 1671 (309 | 0 | 0 | 37 | 707 |80 |60 | 331 2445 69
37MC | 340 | 740 [170 [ 300 | 115|510 (177 (332 | 0 | 0 | 37 | 724 |80 |60 | 347 2445 79
- - - : - : PT}
GX-323 22SC | 340 | 740 (170 | 300 | 115 | 510 | 177|332 | 0 | 0 | 37 | 724 [ B0 |60 | 347 |FT14| PT1 V4 P14 2445 79
15G[] | 340 | 740 170 | 300 | 115 | 510 | 157 337 | O 0 37 (725 |80 |60 | 327 244.5 74
GM-32S 22MC |[204 | — |146 | 160 ] 195 | 224 | 161|285 |91 |91 | 37 | 655 | — | — | 263 — | — |2205] 80
\
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